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Certificato di Qualifica Processo di Saldatura
Welding Proceadure Qualification Record Form (WPQR)

Fabbricante / Manufacturer: COMFA TECNOSERVICE S.r.l.

Indirizzo / Address: 'VIA DEL LAVORO, SNC - CANNARA (PG)

WPS di rif. del fabbricante / Manufacturer's reference WPS: 01-19rev.0

Normativa di riferimento / Aeference standard: UNI EN ISO 15613:2005

. G e Campo di validita della qualifica
Variabili / Varabies Range of qualification

Procadlmentoh dl saldatura f Wefdmg processfes) 135
T‘po d: gal.mto ! Jomr type: FW P .-' T
Gruppo!‘ matanalefl base,»‘ Parent matenial group(sh 1 with 1 \mth equal or Iowar speclfled minimum vleld strerlg‘lh
Spessore del materiale base / Farent matenal thickness: (mm) 3 + 16 wlth 3 + 24
Spsssora del materiale depositato / e/l meraf rhrc.{'ne:.s- (mm] N A
Altezza dl gola I Throat thickness. (mm) 4.2+84
Passata smgola o mulhpla (per Ia‘toi r‘ Smgfe or) mum run ffor s.rde]: Single run
Diametm esterno del tubo / Outside pive o?amerer ':mrn] =30

B Solid wire with similar compos]t'ion and mechanical propenies

Designazione del metallo d'apporto [ Filler materns/ des;gn&norr (u se d fo r test pi ece ISO 1 43 41- A G 42 3 M21 3Si1)

Marca matanale d apporto / Fmer material vrade name: No restriction [used for test piece: ELBOR-5G2)
N : All, provided that the requirements of paragraph 8.4.7 of the reference
standard is fulfilled (used for test piece: 1.2 mm])
IS0 14175 M20 ArC-18
(£20% (relative) deviation of the nommal CO: content allowadl

Dimensioni materiale d’apporto [ Filler matenal sizeimm)

Gas di protezione o flusso / Designation of shieiding gases or flux

Gas di proteziona al rmresclo;‘ Designation of backing gas: N.A.

Tipo di corrente e polarita / Type of welding current andpofamy DC EP

Modalita dl t;a-a;e-r:mento del met-aIIc;}_f;f;J_a‘._e_o;n;raf transfer — F Spray Arc / Pulsed Arc / Globular Arc
Apporto terrmco I Heat xnpur[k..lfrn rrll 0.6-09

Pasizione(i) d: saldatura;‘ Wefd?nqposmonfs) e . PA .-’ PB ) ) -
Tempar-a-t-l;l-ra dl prerlscaldo J Prehear temperature: l°C] . - 220

Ternperatura fra le passate! mrerpass rem,éerame I’C] R N.A.

Post-riscaldo 3 Post heat: (°C and h) N. A

Trattamento termico dopo saldatura / FIVHT: - - - ”N A. .

Note / Notes

Si certifica che i saggi di saldatura sono stati preparati, saldati e provati in accordo con le richieste della norma di riferimento sopra indicata.
We certify that test welds were prepared, welded and tested in accordance with the requirements of the reference standard indicated above.

Il mantenimento della certificazione & subordinato al rispetto dei requisiti contrattuali Kiwa Cermet ltalia

Mantaimng of the certification is depandent upon the obsenance of Kiwa Cermet ltalia coniractual reqguirerments

Luogo e data di rilascio certificato / Place and dare of issuance.’ Cadriano, 2019-09-12

Ispettore / Examiner

/EC;\",’LA/Z&:. ﬂ‘. /f’;,;.u

MASSIMILIANO OLMO MANCINI

Kiwa Cermet |talia S.p.A. & attivita didirezione e coordinamento di Kiwa Italia Holding Srl
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