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Certificato di Qualifica Processo di Saldatura
Welding Proceadure Qualification Record Form (WPOR)

Fabbricante / Manufacturern. COMFA TECNOSERVICE S.r.l.
Indirizzo / Address: VIA DEL LAVORO, SNC - CANNARA IPGI
WPS di rif. del fabbricante / Manufacturer's reference WFPS: 02-19 rev. 0

Normativa di riferimento / Aeference standara. UNI EN ISO 15613:2005 S
Variabili / Variables Camp;:;;;g?g:;;g‘: rg‘r‘f"ﬁ“
Proced‘ mento/i di 5aldatura ; We!mng process(ask | 135
Tipo di giunto / Joint ty0e: il - ewe/T
Gruppo/i materiale/i base | Parent material group{s) - ___:I wrth 1 with equal .:.)r lower spamf‘ ed rnlrumum yleld strength
Spess;-; del materiale base / Farent material thickness: [mml | - 3+16with3+24 |
Spessore del materiale deposnato _f Wefd meraf rm:‘kness* {mmi_“-_"? i N.A,
Alte-z_;a_d:golaf ???roar thickness: {rrlrn] - 'r . - No restriction o
Passata smgola o mu!tipla [per Iato} / angfe or mm’rr run (for sra’e} I Mulhple run.
| Diametro esterno del tubo / Oursrdepfpe dameter: tmm} . 30

Solid wire with similar composition and mechanical properties
(used for test piece ISO 14341-A; G 42 3 M21 3Si1)

Marca materlale d'apportol F}ﬁ’er material rrade name No rastrictlon [used for test plece ELBOR-SGZ]

AII prowdsd tha‘t the rsqulremerrts of paragraph 8.4.7 of the refnrsnce
standard is fulfilled (used for test piece: 1.2 mm]}

1SO 14175 M20 ArC-18
(£20% (relative) deviation of the nominal CO: content allowed)

Designazione del metallo d'apporto [/ Filler maternal r:f‘es:gnanon |
— {

Dimensioni materiale d'apporto / Filler material sizeslmm)

Gas di protezione o flusso / Designation of shielding gases or flux

Gas di protezione al rovescio .-' Des.«gnarxon of bao{mg gas- N.A.

Tpo di corrente e poiantz‘i ! Type of mfdmg current and ,;c;?;rry . DC EP -

Moeodalita ;'.h trasferimento del metallo / Mode of mera! :‘rans"s-r _ Sb_r_a_\-r_Arc ! Pulsed Arc / Globular Arc

Apporto termico / Heat input(kJ/mm) o - 06-08

Pos;z_h-:_r_:_e[;:;aa_l;:latura ! Wea’dmg ,oosmonf‘;) 15A /PB o
Terrlperatura dl prerlscaldo f P.\rehear :‘emperarure- {’C] 2 20 -

Temperatura fra le passatef fnrerpass temperature: (°C) ; <300

Post-riscaldo / Fost heat: (°C and h) o e - N.;l. - -

Trattamentn terrntct; _d;in::_s-a-a_lﬁ;atura IPWH} - - . N.A.

Note .-" Nores‘

Si certifica che i saggi di saldatura sono stati preparati, saldati e provati in accordo con le richieste della norma di riferimento sopra indicata.
We certify that test welds were prepared, welded and tested in accordance with the requirements of the reference standard ingicated above.

Il mantenimento della certificazione & subordinato al rispetto dei requisiti contrattuali Kiwa Cermet ltalia

Maintaining of the certification is dependent upon the observance of Kiwa Cermet ltalia contractual requirements

Luogo e data di rilascio certificato / Flace and date of issuance. Cadriano, 2019-09-12

Ispettore / Examiner

/‘fom»'-)ff\n ﬂ&- /&-‘, :

_ MASSIMILIANO OLMO MANCINI

nento di Kiwa ltalia Holding Srl




